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Beschreibung 

[0001] Gegenstand der Erfindung sind laminierte Si- 
cherheitsetiketten oder Sicherheitsanhanger in die ein 
sogenannter RF ID-Transponder integriert ist, deren me- 
chanische Festigkeit so ausgebildet ist, daft ein Ver- 
such, das Etikett bzw. den Anhanger vom vorgesehe- 
nen zu kennzeichnenden Gegenstand zu entfernen, ei- 
ne irreversible Verformung und gleichzeitige Zerstorung 
der Funktionsfahigkeit des RF ID-Transponders zur Fol- 
ge hat. 

[0002] Aus EP-A-520 455 ist ein Fluggepackanhan- 
ger bekannt, in den ein RFID-Transponder derart inte- 
griert ist, dali beim Abtrennen eines zum Abtrennen vor- 
bereiteten Abschnittes des Anhangers die Funktionsfa- 
higkeit des RFID-Transponders beendet wird. 
[0003] In WO 93-12 513 ist eine streifenformige Ver- 
schlu&sicherung miteinem integrierten RFID-Transpon- 
der beschrieben. Antenne und Chip sind auf dem Strei- 
fen derart raumlich voneinander getrennt angeordnet, 
daft beim Durchtrennen des Tragerstreifens die elektri- 
sche Verbindung zwischen Antenne und Chip unterbro- 
chen wird. Diese Unterbrechung ist zwingend erforder- 
lich um den RFID-Transponder funktionsunfahig zu ma- 
chen. 

[0004] Aus EP-A-670 563 ist ein mehrschichtiges 
Haftklebeetikett bekannt, welches einen elektronischen 
Resonanzschaltkreis aufweist. Die Spaltfestigkeit der 
Schichten ist so eingestellt, dali beim Ablosen des Eti- 
ketts der Schaltkreis zerstort wird. 
[0005] Aufgabe der voriiegenden Erfindung ist es, ein 
"elektronisches Sicherheitsetikett" oder einen "elektro- 
nischen Sicherheitsanhanger" zu schaffen, bei dessen 
Entfernung von dem Platz der Verwendung der inte- 
grierte RFID-Transponder funktionsuntuchtig wird. 
[0006] Diese Aufgabe wird durch ein mehrschichtiges 
Sicherheitsetikett gelost, mit mindestens einer bedruck- 
baren Polymerfolie mit einer Dicke von 20 u,m bis 250 
urn, die einen E-Modul, gemessen nach DIN 53455 bzw. 
ISO-R527, von 0,1 bis 4,0 GPa aufweist, als Trager- 
schicht, auf der zumindest eine Antenne und ein elek- 
trisch damit verbundener Chip zur Ausbildung eines 
RFID-Transponders angeordnet sind und wobei auf der 
der bedruckbaren Oberflache gegenuberliegenden 
Oberflache der Polymerfolie eine erste Kleberschicht 
ausgebildet ist, deren Haftung auf einem zu kennzeich- 
nenden Gegenstand derart ist, dali die zum Ablosen er- 
forderliche Kraft grolier ist als die mechanische Stabili- 
ty der Polymerfolie, so dass sich diese beim Versuch 
des Ablosens vom damit gekennzeichneten Gegen- 
stand irreversibel verformt und dadurch die normale 
Funktionsfahigkeit des RFID-Transponders gestort und/ 
oder zerstort wird. 

[0007] Gemafi einer alternativen Ausfuhrungsform 
wird die Aufgabe gelost durch einen mehrschichtigen, 
streifenformigen Sicherheitsanhanger mit einer be- 
druckbaren Polymerfolie mit einer Dicke von 20 um bis 
250 jim, die einen E-Modul, gemessen nach DIN 53455 



bzw. ISO-R527, von 0,1 bis 4,0 GPa aufweist, als strei- 
fenformige Tragerschicht auf der mindestens eine An- 
tenne und ein elektrisch damit verbundener Chip zur 
Ausbildung eines RFID-Transponders in einem Endbe- 

5 reich des Tragerstreifens angeordnet sind und wobei 
auf der der bedruckbaren Oberflache der Polymerfolie 
gegenuberliegenden Oberflache eine erste Kleber- 
schicht ausgebildet ist, deren Haftung mit sich selbst an 
einer anderen Stelle des Sicherheitsanhangerstreifens 

10 derart ist, dad die zum Losen der durch die erste Kle- 
berschicht verbundenen Enden des Sicherheitsanhan- 
gerstreifens erforderliche Kraft gro&er ist als die mecha- 
nische Stabilitat der Polymerfolie, so dass sich diese 
beim Versuch des Ablosens vom damit gekennzeichne- 

*5 ten Gegenstand irreversibel verformt und dadurch die 
normale Funktionsfahigkeit des RFID-Transponders 
gestort und/oder zerstort wird. 
[0008] Im Gegensatzzu WO 93/12513 ist erfindungs- 
gemaB eine Unterbrechung der elektrischen Verbin- 

20 dung zwischen Antenne und Chip nicht unbedingt e'rfor- 
derlich weil die irreversible Verformung der Polymerfolie 
die Antennenform verandert, so dass sie nicht mehr 
ausreichend auf die Betriebsfrequenz des RFID-Trans- 
ponders abgestimmt ist. 

25 [0009] Irreversible Verformung im Sinne der voriie- 
genden Erfindung schlieGt aber auch EinreiBen und/ 
oder DurchreiRen der Tragerfolie ein. 
[0010] Die Tragerschicht ist eine Polymerfolie mit ei- 
ner Dicke von 20 u.m bis 250 urn, die einen E-Modul 

30 (Young's Modul) gemessen nach DIN 53455 (ISO-R 
527) von 0.1 bis 4.0 GPa aufweist. Die WeiterreiRfestig- 
keit (langs bzw. quer) gemessen nach DIN 53363 kann 
zwischen 0.10 und 150 N betragen. Der WeiterreiRwi- 
derstand (langs bzw. quer) wird bei Folien auf die Dicke 

35 bezogen [N/mm] und kann von 10 bis 500 N/mm betra- 
gen. 

[0011] Geeignete Polymerfolien sind z.B. Polyester- 
folien (Polyethylenterephthalat, Polybutylenterephtha- 
lat), Polyolefinfolien, insbesondere Polyethylenfolien 
40 oder Polypropylenfolien, PVC-Folien, Polyamidfolien, 
Polycarbonatfolien, Polyvinylacetatfolien oder Polyme- 
thylmethacrylatfolien. 

[0012] Bei der Ausfuhrungsform mit Polymerfolie als 
Tragerschicht bedingt der Elastizitatsmodul und die dar- 

45 aus resultierende Dehnbarkeit der Folie, dali die vom 
Ablosen eines Etiketts vom damit gekennzeichneten 
Gegenstand erforderliche Kraft groRer ist als die zum 
Dehnen der Trager. folie erforderliche Kraft, so daft beim 
Versuch des Ablosens des Sicherheitsetiketts von ei- 

50 nem damit gekennzeichneten Gegenstand die Folie ir- 
reversibel zumindest in einem solchen Ausmaft ge- 
dehnt wird, daB die Antenne verstimmt wird und in dem 
vorgesehenen Frequenzbereich von der Antenne keine 
Signale mehr aufgenommen und vom Chip ubertragen 

55 werden konnen. Umgekehrt ist auch eine Abfrage von 
der von dem Chip gespeicherten Informationen uber die 
verstimmte Antenne nicht mehr moglich. Der 
RFID-Transponder ist aufgrund der irreversiblen Deh- 
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nung der Tragerfolie funktionsunfahig. 
[0013] BeiAusfuhrungsformenmitlokalindermecha- 
nischen Stabilitat geschwachten Tragerfolien kann die 
Folie auch Einreiften und/oder Weiterreift en, so daft die 
Leiterbahnen der Antennen unterbrochen, bei zweisei- 5 
tigen Antennen die Verbindungen zwischen beiden Sei- 
ten der Tragerfolie Oder Verbindungen zwischen Anten- 
ne und Chip unterbrochen werden. 
[0014] Die gleiche irreversible Dehnung oder Reiften 
tritt bei streifenformigen Sicherheitsanhangern auf, 10 
wenn versucht wird, die miteinander durch die Kleber- 
schicht verbundenen Enden der Anhangerschlaufe wie- 
der voneinander zu losen. 

[0015] Bei den Ausfuhrungsformen des laminierten 
Sicherheitsetiketts oder des laminierten Sicherheitsan- *5 
hangers mit Papier als Tragerschicht oder einer Poly- 
merfolie als Tragerschicht ist die Antenne des 
RFID-Transponders vorzugsweise auf der mit der er- 
sten Kleberschicht in Kontakt stehenden Oberflache der 
Tragerschicht ausgebildet und auch der damit in elek- 20 
trischer Verbindung stehende Chip auf dieser Oberfla- 
che angeordnet, 

[0016] Bei einer anderen Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung ist die bedruckbare Oberflache durch eine zusatz- 
liche, mit der Tragerschicht mittels einer zweiten Kleber- 25 
schicht verklebte Deckschicht ausgebildet. Im Bereich 
des RFID-Transponders ist die Deckschicht nicht voll- 
flachig mit der Tragerschicht verklebt und die mechani- 
sche Stabilitat der Tragerschicht ist in den nicht mit der 
Deckschicht verklebten Teilflachen durch Schnitt- oder 30 
Stanzlinien verringert. Trager- und Deckschicht konnen 
jedoch auch vollflachig miteinander verklebt sein. Durch 
Aufbringen unterschiedlicher Klebermengen ergeben 
sich unterschiedliche Verbundhaftungen. Beispielswei- 
se ist die Verbundhaftung zwischen Tragerund Deck- 35 
schicht im Bereich des RFID-Transponders wesentlich 
geringer als in umgebenden Bereichen und die mecha- 
hische Stabilitat der Tragerschicht ist entlang der 
schwacher haftenden Bereiche durch Schnitt- und 
Stanzlinien verringert. 40 
[0017] Vorzugsweise ist die Kohasion der ersten Kle- 
berschicht kleiner als die Kohasion der zweiten Kleber- 
schicht. Vorzugsweise ist die Adhasion der zweiten Kle- 
berschicht an der Tragerschicht und/oder der Deck- 
schicht grafter als die Adhasion der ersten Kleber- « 
schicht an der Tragerschicht und/oder am damit ge- 
kennzeichneten Gegenstand. Bevorzugt tritt Adhasi- 
onsbruch auf 

[0018] Die unterschiedliche Kohasion und Adhasion 
der Kleberschichten hat zur Folge, daft beim Versuch 50 
des Ablosens des Sicherheitsetiketts von einem damit 
gekennzeichneten Gegenstand oder beim Auseinan- 
derziehen der zusammengefugten Endbereiche eines 
Sicherheitsanhangers eine Auftrennung des mehr- 
schichtigen Laminats im Bereich der ersten Kleber- 55 
schicht erfolgt. Die im Bereich des RFID-Transponders 
zumindest teilweise fehlende, zweite Kleberschicht fuh- 
ren dazu, daft die Haftung der ersten Kleberschicht an 



den damit gekennzeichneten Gegenstanden oder die 
Haftung der zusammengefuhrten Endbereiche eines Si- 
cherheitsanhangers ausreichend ist, daft beim Trenn- 
versuch zumindest Teile der Tragerschicht nicht abge- 
lost werden und auf dem gekennzeichneten Gegen- 
stand verbleiben. Die Trennung erfolgt zwischen Tra- 
ger- und Deckschicht in der Ebene der zweiten Kleber- 
schicht in Bereichen ohne Kleber, wobei die Trager- 
schicht insbesondere an Schnitten- oder Stanzlinien 
weiter reiftt, so daft Antennenleiterbahnen und/oder die 
elektrische Verbindung der Antenne mit dem Chip auf- 
getrennt werden. Dies bedingtFunktionsunfahigkeitdes 
RFID-Transponders. 

[0019] Die unterschiedliche Adhasion und Kohasion 
der ersten und zweiten Kleberschichten an den jeweils 
benachbarten Schichten, d. h. Deckschicht, Trager- 
schicht, mit Etikett gekennzeichneter Gegenstand, hat 
zur Folge, daft beim Versuch des Ablosens vom ge- 
kennzeichneten Gegenstand die Tragerschicht verformt 
wird und/oder einreiftt. 

[0020] Bei anderen Ausfuhrungsformen kann die Ad- 
hasion der ersten Kleberschicht an der Gegenstand- 
soberflache und/oder der Tragerschicht grafter als die 
Adhasion der zweiten Kleberschicht an der Trager- 
schicht und/oder der Deckschicht, urn beim unbefugten 
Ablosen des Etiketts von der damit gekennzeichneten 
Oberflache die gewunschte Delaminierung des Lami- 
nats und Verformung der Tragerschicht zu erreichen. 
Bevorzugt tritt Adhasionsbruch auf. 
[0021] Bei den erfindungsgemaften Etiketten oder 
Anhangern mit einer Deckschicht kann die Antenne des 
RFID-Transponders entweder auf der mit der ersten 
Kleberschicht in Kontakt stehenden Oberflache der Tra- 
gerschicht oder auf der mit der zweiten Kleberschicht in 
Kontakt stehenden Oberflache der Tragerschicht, gege- 
benenfalls sogar auf beiden Oberflachen der Trager- 
schicht angeordnet sein. Der damit elektrisch verbun- 
dene Chip kann entweder auf der gleichen Oberflache 
wie die Antenne oder auf der gegenuberliegenden 
Oberflache der Tragerschicht angeordnet sein. 
[0022] Urn das erfindungsgemafte Sicherheitsetikett 
auch als Vignette zum Kennzeichnen von Kraftfahrzeu- 
gen und/oder Zutrittsberechtigungskarten verwenden 
zu konnen, kann im Laminat zusatzlich eine Polymerfo- 
lie vorhanden sein, mit einer inneren Oberflache, die in 
Kontakt mit der ersten Kleberschicht steht und mit einer 
aufteren Oberflache. Auf der aufteren Oberflache ist ei- 
ne dritte Kleberschicht aus einem Haftkleber vorhan- 
den, auf deren offener Oberflache eine abziehbare Ab- 
deckung angeordnet ist. Die Adhasion der dritten Kle- 
berschicht an der gekennzeichneten Oberflache ist gra- 
fter als die Kohasion von erster und/oder zweiter Kle- 
berschicht an den jeweils benachbarten Schichten, so 
daft beim Versuch, daft aufgeklebte Sicherheitsetikett 
oder die Vignette von dem zu kennzeichnenden Gegen- 
stand, vorzugsweise Kraftfahrzeugen und Zutrittsbe- 
rechtigungsscheinen in und/oder an der ersten oder 
zweiten Kleberschicht delaminiert und aufgrund der ge- 



5 



EP 1 172 759 B1 



6 



ringeren mechanischen Festigkeit der Tragerschicht im 
Bereich des RF ID-Transponders dieser so verformt 
oder zerrissen wird, dali der RFID-Transponder funkti- 
onsunfahig wird. Bevorzugt tritt Adhasionsbruch auf. 
[0023] Alternativ kann bei einem Laminat mit der zu- 
satzlichen Polymerfolie und dritter Kleberschicht aus ei- 
nem Haftkleber die Adhasion der dritten Kleberschicht 
an benachbarten Schichten kleiner sein als die Adhasi- 
on der ersten und/oder zweiten Kleberschicht an be- 
nachbarten Schichten, die Kohasion der dritten Kleber- 
schicht, bzw. deren Adhasion an mindestens einer der 
benachbarten Schichten muBjedochgroftersein als die 
Kohasion bzw. die Adhasion der zweiten Kleberschicht 
an mindestens einer benachbarten Schicht, urn sicher- 
zustellen, daft beim Versuch des Ablosens die Laminat- 
struktur durch Delaminieren soweit zerstort wird, dad 
der RFID-Transponder funktionsunfahig wird. Bevor- 
zugt tritt Adhasionsbruch auf. 
[0024] Vorzugsweise ist die erste Kleberschicht eine 
Haftkleberschicht, auf deren offener Oberflache eine 
abziehbare Abdeckung angeordnet ist. Bei Anwesen- 
heit der zusatzlichen Polymerfolie kann die erste Kle- 
berschicht auch ein Kaschierkleber sein. 
[0025] Im Falle eines Sicherheitsanhangers kahn die 
erste Kleberschicht auch als eine kaltsiegelnde Kleber- 
schicht ausgebildet sein. 

[0026] Die zweite Kleberschicht des Laminataufbau- 
es kann eine Kaschierkleberschicht Oder eine 
Heiftschmelzkleberschicht sein. 
[0027] Bei Ausfuhrungsformen mit dritter Kleber- 
schicht ist diese eine Haftkleberschicht, auf deren offe- 
ner Oberflache eine abziehbare Abdeckung angeordnet 
ist und die erste und zweite Kleberschicht konnen Ka- 
schierkleberschichten Oder Heiftschmelzschichten 
sein. 

[0028] Bei Ausfuhrungsformen des erfindungsgema- 
Ren Sicherheitsetikettes oder des Sicherheitsanhan- 
gers mit Deckschicht kann der Chip des RF ID-Transpon- 
ders auf der mit der zweiten Kleberschicht in Kontakt 
stehenden Oberflache der Tragerschicht befestigt sein 
und die der Deckschicht zugewandte Oberflache des 
Chips mittels eines Klebers von sehr hoher Klebkraft 
und Kohasion mit der Deckschicht verklebt sein. Beim 
Versuch des Entfernen des Sicherheitsetiketts von dem 
damit gekennzeichneten Gegenstand oder Auftrennen 
eines schlaufenformigen, zusammengefugten Sicher- 
heitsanhangers wird der Chip zusammen mit der Deck- 
schicht von der Tragerschicht abgelost und damit die 
Verbindung mit der Antenne unterbrochen. Dies fuhrt 
zur Funktionsunfahigkeit des RFID-Transponders. 
[0029] Die Deckschicht in den erfindungsgemafi la- 
minierten Sicherheitsetiketten oder Sicherheitsanhan- 
gern ist vorzugsweise ein Papier mit mindestens einer 
gut bedruckbaren Oberflache. Die Bedruckbarkeit kann 
dadurch verbessert sein, daft das Papier mit einer ge- 
eigneten Oberflachenleimung oder zumindestens eine 
Seite mit einer anorganisches Pigment und Bindemittel 
enthaltenden Beschichtung versehen ist. 



[0030] Derartige Papiere mit einem Flachengewicht 
von 40 g/m 2 bis 250 g/m 2 sind kommerziell erhaltlich. 
Im Falle von Sicherheitsanhangern kann die Deck- 
schicht auch ein mit synthetischen Fasern verstarktes 
5 Papier sein. 

[0031] Grundsatzlich kann die Deckschicht auch eine 
Polymerfolie sein mit mindestens einer gut bedruckbar 
ausgerusteten Oberflache. 

[0032] Die bei bestimmten Ausfuhrungsformen vor- 
10 handene, zusatzliche Polymerfolie kann eine Polyester- 
folie, Polyolefinfolie, Folie auf Acrylatbasis, Polyamidfo- 
lie, Polycarbonatfolie oder Polyvinylchloridfolie sein. 
[0033] Diese Folie hat vorzugsweise eine Dicke von 
20 urn bis 250 um. Im Gegensatz zu Polymerfolien, die 
15 als Tragerschicht verwendet werden soil diese zusatz- 
liche Polymerfolie eine hohere mechanische Stabilitat 
aufweisen. Die Festigkeitswerte sind mit denen die fur 
die Tragerfolien bereits angegeben wurden vergleich- 
bar. 

20 [0034] Die Kleberschichten konnen ein Flachenge- 
wicht von 3 g/m 2 bis 30 g/m 2 , vorzugsweise von 5 g/m 2 
bis 15 g/m 2 haben. Die zweite und bei bestimmten Aus- 
fuhrungsformen auch die erste Kleberschicht kann aus 
handelsublichen Heiftschmelzklebern oder ublichen 

25 Kaschierklebern ausgebildet sein. 

[0035] Die erste Kleberschicht und die dritte Kleber- 
schicht sind vorzugsweise Haftkleber, beispielsweise 
haftklebende, wassrige Dispersionen auf Basis Acryl- 
saure, Acrylat (Ester mit C 1 bis C 8 -Alkoholen), Me- 

30 thacrysaure, Methacrylat (Ester mit C 1 bis C 8 -Alkoho- 
len) und deren Copolymeren mit Vinylacetat, Acrylnitril 
wie Acetoacrylamid und/oder quervernetzte Comono- 
mere, (z.B. Divinylbenzol oder Ethylendimethacrylat) 
mit und ohne modifizierende Harzdispersionen (Kohlen- 

35 wasserstoffharze, Alkylvinylharze, Terpenphenolharze, 
Beta-pinenharze, Collodiumharze, Methylstyrol-Vinyl- 
toluolharze), Acrylhaftkleber gelost in organischen L6- 
sungsmitteln mit z.B. Kollophonium- Triglycerid- oder 
hydrierten Kollophoniumharzen als klebrigmachende 

40 Komponente, durch Copolymerisation mit bifunktionel- 
len Monomeren wie Diphenylbenzol oder Ethylendime- 
thacrylat oder Copolymerisation mit UV-Photoinitiato- 
ren (z.B. Benzophenongruppen) derivatisierte Acrylate, 
strahlenvernetzbare Haftschmelzkleber auf Acrylatba- 

45 sis, Haftschmelzkleber auf Basis Isobutylen-lsopren, 
Isobutylen-Butadien oder Blockcopolymere mit Styrol(z. 
B. SIS-SB-.SBS und SE/BS-Copolymere) unter Zusatz 
klebrigmachenderHarze, z.B. aliphatische Olefinharze, 
Kollophonium- oder Terpen-Phenolharze oder Polyaro- 

50 mate, in Benzin geloste Haftkleber auf Naturkautschuk- 
basis mit Cumaron-lnden, Kollophonium- oder Kohlen- 
wasserstoffharzen (z.B. Polyterpene oder Polybeta-pi- 
nen) als Klebrigmacher. 

[0036] Die Haftkleberschicht wird zur Handhabung 
55 vor Gebrauch mit einer ablosbaren Abdeckung verse- 
hen. Derartig ablosbare Abdeckungen konnen soge- 
nannte Trennpapiere sein, das sind Papiere, die minde- 
stens eine so ausgerustete Oberflache aufweisen, dali 
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bei Kontakt mit dem Haftkleber eine Verbindung ausge- 
bildet wird, die jedoch ohne Beeintrachtigung der Kleb- 
wirkung der Haftkleberschicht wieder Idsbar ist. 
[0037] Geeignete Trennpapiere sind solche mit einer 
Oberflachenschicht auf der Vorderseite, die als Trenn- 5 
mittel enthalten kann: Polymere auf der Basis von Cel- 
luloseacetat, (Meth)acrylaten, Acrylnitril, Vinylchlorid, 
Vinylethern oder deren Copolymeren mit z.B. Malein- 
saureanhydrid oder modifiziert mit Aldehyd- Oder Imin- 
harzen, Wachse auf der Basis von Polyethylen- oder 10 
Polyamin bzw. deren Mischungen mit Polymeren auf 
der Basis von Nitrozellulose, Polystyrol oder Vinylchlo- 
rid-Vinylacetatcopolymere, Vinylester mit langkettigen 
Alkoholen, Metallstearaten und darauf basierenden De- 
rivaten, vernetzten Polyorganosiloxanen, gegebenen- *5 
falls in Mischung mit Vinylethern und/oder Maleinsaure- 
anhydridpolymeren. 

[0038] Silikonhaltige Adhasivschichten oder Trenn- 
schichten werden aus Losungen organischer Losemittel 
oder aus wassriger Emulsion oder als fliissige Polyor- 20 
ganosiloxane auf ein geeignetes Tragermaterial aufge- 
bracht und anschliefcend vernetzt. Die Vernetzung kann 
durch katalysierte Kondensation, durch Additionsreak- 
tion wie Hydrosylilierung oder mittels UV- oder • 
ESH-Strahlen erfolgen. 25 
[0039] Bei der Ausfuhrungsform der Erfindung als Si- 
cherheitsanhanger kann die erste Kleberschicht auch 
eine Kaltsiegelkleberschicht sein, die in mindestens 
zwei in Abstand voneinander angeordneten Bereichen 
auf der Oberflache der Tragerschicht angeordnet ist, so 30 
daR das Anhangeetikett an dem zu kennzeichnenden 
Produkt durch Umschlingen zumindest eines Teils an- 
gebracht werden kann und die beiden Bereiche mit Kalt- 
siegelkleber aufeinandertreffen und sich gegenseitig 
versiegeln. 35 
[0040] Der RFID-Transponder mit Antenne wird in ei- 
nem Endbereich des streifenfdrmigen Anhangers ange- 
ordnet, so dafi er in dem Bereich angeordnet ist, der 
nach dem Umschlingen mit dem anderen Endbereich 
gegenseitig versiegelt wird. 40 
[0041] Da die Kaltsiegelkleberschicht nur gegen sich 
selbst siegelt und gegenuber der anderen Oberflache 
der Tragerschicht blockfrei ist, kann der Kaltsiegelkle- 
ber auch auf der gesamten Oberflache der Trager- 
schicht aufgebracht werden, ohne dafi das anhangende 
Etikett beim Anbringen am zu kennzeichnenden Pro- 
dukt selbst anklebt. 

[0042] Es konnen fur diese Ausfuhrungsform bekann- 
te, im wesentlichen blockfreie Kaltsiegelkleber verwen- 
det werden. Kaltsiegelkleber und deren Eigenschaften 50 
sind z.B. beschrieben von L Placzek in Coating, 18(4), 
Seiten 94-95, 1905. Der Hauptanteil vieler gangiger 
Kaltsiegelkleber ist ein Naturlatex in Kombination mitei- 
nem plastischen Polymer und weiteren ublichen Zusatz- 
stoffen, wie klebrigmachenden Harzen, anorganischen 55 
Antiblockmitteln wie Kieselsaure, Stabilisatoren und 
Netzmitteln. 

[0043] Eine solche typische Zusammensetzung ent- 



halt 55-60 Gew.% einer Naturlatexemulsion mit hohem 
Ammoniakgehalt, 30-40 Gew.% einer Styrol-Acrylate- 
mulsion und kleine Mengen von Benetzungsmitteln, La- 
texstabilisatoren, Antioxidantien, Bioziden und Verdik- 
kungsmitteln. 

[0044] Weitere Kaltsiegelkleber insbesondere auf der 
Basis waftriger Polyacrylatdispersionen sind in den 
US-A-5,070,164, US-A-4,898,787 und US-A-4,888,395 
beschrieben. 

Ein besonders geeigneter Kaltsiegelkleber auf der Ba- 
sis einer wafirigen Acrylatcopolymerdispersion bzw. -Id- 
sung welche hergestellt wird durch Emulsionspolymeri- 
sation von Alkylestern der Acrylsaure und der Me- 
thacrylsaure und von a,p-ethylenisch ungesattigten 
Carbonsauren ist in DE-A-43 41 815 offenbart 
In EP-B-338 304 ist ein weiterer synthetischer Kaltsie- 
gelkleber beschrieben, der zur Verwendung in dieser 
Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung beson- 
ders geeignet ist. Diese Kaltsiegelklebstoffzusammen- 
setzung enthalt 45-70 Gew.% eines synthetischen Ba- 
sispolymeren und 30-55 Gew.% eines synthetischen, 
sekundaren Polymeren, wobei das Basispolymer ein 
Polymer, ein Copolymer und eine Mischung davon urn- 
faBt, ausgewahlt aus der Gruppe aus Acrylpolymeren 
und Styrol-Butadienkautschuken und das sekundare 
Polymer ein Styrol-Acrylpolymer, ein synthetisches Sty- 
rol-Acrylharz oder eine Mischung davon oder eine Mi- 
schung aus einem oder mehreren Styrol-Acrylpolyme- 
ren oder Styrol-Acrylharzen oder irgendeine Mischung 
davon mit einem oder mehreren synthetischen Polyme- 
ren, Copolymeren oder synthetischen Harzen umfa&t. 
Der Kaltsiegelkleber wird vorzugsweise mit einem Auf- 
tragsgewicht von 3 g/m 2 bis 20 g/m 2 besonders beyor- 
zugt in Mengen von 8-15 g/m 2 aufgebracht. 
[0045] Fur den Fall, dafi die der ersten Kleberschicht 
gegenuberliegende Oberflache der Tragerschicht oder 
die freie Oberflache der Deckschicht eine unerwunschte 
Blockwirkung mit der Kaltsiegelkleberschicht aufweisen 
Blockneigung gegenuber dem Kaltsiegelkleber haben 
sollte, kann die Oberflache mittels geeigneten Anti- 
blockmitteln ausgerustet werden. 
[0046] Geeignete organische Mittel, urn das Blocken 
mit dem Kaltsiegelkleber in aufgerolltem Zustand zu 
verhindern und gleichzeitig die Bedruckbarkeit nicht zu 
beeintrachtigen sind beispielsweise Polyamide. Poly- 
amidwachse wie Octodecanamid, Bis-Stearoylethylen- 
diamid, Montanwachse, Polyolefinwachse wie Polye- 
thylenwachse mit einem Schmelzpunkt von 50°C bis 
60°C in Form anionisch stabilisierter wafiriger Disper- 
sionen mit einem pH-Wert von 7-9, Esterwachse z.B. 
Octadecylstearat, Calciumstearat, Zinkstearat, Poly 
(meth)acrylate mit Alkylseitenketten mit 16-20 Kohlen- 
stoffatomen, z.B. Octadecylacrylat und deren Copoly- 
mer mit Acrylsaure, Polyvinylester, z.B. Vinylstearat, 
Vinylpalmitat, Vinylarachidat, Vinylbehenat, gegebe- 
nenfalls in Kombination mit Vinylalkohol und/oder Poly- 
vinylacetat. 

[0047] Geeignete Formulierungen zum Ausrusten der 
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Oberflachen mit Antiblockmittel, um Blocken mit Kalt- 
siegelkleber zu vermeiden sind im Handbook of Pres- 
sure Sensitive Adhesive Technology, herausgegeben 
von Don Sathas, beschrieben. 
[0048] Vorzugsweise werden die Sicherheitsetiketten 
Oder Sicherhettsanhanger als ein durchgehendes Band 
mit einer Vieizah! von Etiketten oder Anhangern ausge- 
bildet. Um das Abtrennen von Einzeletiketten oder An- 
hangern vom Band zu erleichtern, kann das durchge- 
hende Band zwischen den Etiketten quer zur Bandlauf- 
richtung vorbereitete Trennlinien, beispieisweise Perfo- 
rierungen aufweisen. Die vorbereiteten Trennlinien sol- 
len sichtbar sein, um das passergenaue Einstellen von 
Etiketten und Anhangern beim Bedrucken zu erleich- 
tern. Die Etiketten in Bandform konnen als Rollen oder 
in Zick-Zack-Faltung konfektioniert sein, mit jeweils bis 
zu 200 oder mehr Einzeletiketten oder Anhangern. 
[0049] Bei Ausfuhrungsformen mit Kaltsiegelkleber- 
schicht als erster Kleberschicht werden diese nur in Rol- 
lenform konfektioniert. 

[0050] Die Erfindung soli nun anhand einiger Zeich- 
nungen weiter veranschaulicht werden. 
[0051] Figur 1 zeigt im Schnitt eine Ausfuhrungsform 
eines Sicherheitsetiketts, das auf einem zu kennzeich- 
nenden Gegenstand (l)mittelsderersten Kleberschicht 
(7) befestigt ist. Die Tragerschicht (2) und Haftkleber- 
schicht (7) weisen im Bereich des nur schematisch an- 
gedeuteten RFID-Transponders durch die Trager- 
schicht und die Haftkleberschicht hindurchgehende 
Schnitte (5) auf, um die mechanische Stabilitat der Tra- 
gerschicht in diesem Bereich zu verringern. Die Ober- 
seite der Tragerschicht (2) ist mittels der zweiten Kle- 
berschicht (3) nicht vollflachig mit der Deckschicht (4) 
verklebt. Die klebstofffreien Bereiche im Bereich eines 
RFID-Transponders sind mit (6) gekennzeichnet. 
[0052] Abbildung 2 zeigt eine Ausfuhrungsform von 
klebstofffreien Bereichen (6) in der zweiten Kleber- 
schicht (3) und darunter die Anordnung des RFID-Trans- 
ponders mit Antenne (8) und Chip (9) auf der Trager- 
schicht (2) und schematisch angedeutet darunter die er- 
ste Kleberschicht (7). Durch Schnittlinien (5) ist der Be- 
reich der Tragerschicht innerhalb der Antenne (8) des 
RFID-Transponders in ihrer mechanischen Stabilitat 
verringert. 

[0053] Figur 3 zeigt im Schnitt einen streifenformigen 
Sicherheitsanhanger mit Tragerschicht (2) fur den 
RFID-Transponder (8), mit erster Kleberschicht (7) und 
der Deckschicht (4), die im Bereich des RFID-Transpon- 
ders mit der zweiten Kleberschicht (3) mit der Trager- 
schicht verklebt ist. Diese Verklebung ist nicht vollfla- 
chig, sondern weist klebstofffreie Bereiche in (6) in der 
Ebene der zweiten Kleberschicht (3) auf. Im darunter- 
liegenden Teil der Figur (3) ist der zusammengefugte 
Anhanger wiedergegeben, dessen rechter Teil als 
Schlaufe um den Griff (10) eines Gepackstuckes ge- 
schlungen ist. 

[0054] Figur 4 zeigt schematisch den Aufbau einer 
weiteren Ausfuhrungsform des laminierten Sicherheits- 



etikettes mit Tragerschicht (2), dem darauf ausgebilde- 
ten RFID-Transponder mit Antenne (8) und Chip (9), der 
Deckschicht (4) und der auf der gegenuberliegenden 
Seite der Tragerschicht (2) angeordneten zusatzlichen 

s Polymerfolie (11). 

[0055] Bei dieser Darsteliung sind die Klebstoff- 
schichten nicht wiedergegeben. 
[0056] In Figuren 5A und 5B ist der in Figur 4 sche- 
matisch wiedergegebene Aufbau des Laminats im 

10 Schnitt wiedergegeben. Mit (1 ) ist der zu kennzeichnen- 
de Gegenstand bezeichnet. Die Tragerschicht (2) ist 
mittels der zweiten Kleberschicht (3) mit der Deck- 
schicht nicht vollflachig verklebt, bzw. weist in Teilberei- 
chen eine wesentlich schlechtere Verbundhaftung zwi- 

15 schen Trager- und Deckschicht auf. Die klebstofffreien 
Bereiche im Bereich des RFID-Transponders nicht voll- 
flachig verklebt. Die klebstofffreien Bereiche im Bereich 
des RFID-Transponders sind mit (6) bezeichnet. Die 
Tragerschicht (2) ist durch die erste Kleberschicht (7) 

20 mit der zusatzlichen Polymerfolie (11) verbunden.deren 
freie Oberflache mit der dritten Kleberschicht (12) be- 
schichtet ist. 

[0057] In Figur 5A ist die Tragerschicht (2) und die zu- 
satzliche Polymerfolie (11) im Bereich des RFID-Trans- 
25 ponders durch Schnitte (5) in der mechanischen Stabi- 
litat geschwacht. 

[0058] In Figur 5B reichen diese Schnitte (5) lediglich 
durch die Tragerschicht (2) und die erste Kleberschicht 
(7), die mechanische Stabilitat der zusatzlichen Poly- 
30 merfolie (11) ist im Bereich des RFID-Transponders 
nicht verringert. 

[0059] Die Erfindung wird nun anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen noch weiter erlautert. 

35 Beispiel 1: 

[0060] Ein mit einem Heiftschmelzkleber selbstkle- 
bend ausgerusteter Transponder bestehend aus einer 
50ujti dicken Polyesterfolie, einer darauf ausgebildeten 

40 gedruckten Antenne und einem damit in elektrischer 
Verbindung stehenden Chip, wird auf ein 57jim dickes 
Trennpapier aufgebracht, partiell mit einem Kaschier- 
Heilischmelzkleber beschichtet und mit einer 50u/n dik- 
ken Polyesterfolie als Deckschicht kaschiert. Die Poly- 

45 ester-Tragerfolie des Transponders besitzt Stanzlinien 
zurSchwachung der mechanischen Stabilitat, die Deck- 
schicht ist entlang und innerhalb der Stanzlinien nicht 
mit der Tragerfolie verklebt. Anschlieliend werden Eti- 
ketten der GroBe 25,4 x 98,4 mm 2 gestanzt. 

50 [0061] Das RF-Etikett wird zur Kennzeichnung von 
Mehrwegboxen verwendet. Die Kohasion und die Ad- 
hasion von Heiftschmelzkleber und 
Kaschierheilischmelzkleber sind so gewahlt, das beim 
Entfernen des Etiketts von der Mehrwegbox Adhasions- 

55 bruch an der Box erfolgt. An den Stanzlinien verbleibt 
die Tragerfolie beim Entfernen des Etiketts auf der Box, 
die Tragerfolie reilit entlang den Stanzlinien weiter ein 
und die Antennenleiterbahn wird zerstort, der Transpon- 
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der funktionsunfahig. 
Beispiel 2: 

[0062] Ein mit einem partiell aufgebrachten wasser- 
basierenden Haftkleber selbstklebend ausgerusteter 
Transponder bestehend aus einer 23u.m dicken Poly- 
esterfolie, einer darauf ausgebildeter geatzten Al-An- 
tenne und einem damit in elektrischer Verbindung ste- 
henden Chip, wird auf ein 57u,m dickes Trennpapier auf- 
gebracht und mit einer mit einem wasserbasierenden 
Haftkleber beschichteten 80u.m dicken Polyvinylchlorid- 
folie als Deckschicht abgedeckt. Die Polyester-Trager- 
folie des Transponders besitzt Stanzlinien zur Schwa- 
chung der mechanischen Stabilitat und ist entlang und 
innerhalb der Stanzlinien nicht haftklebend beschichtet. 
Anschlieliend werden daraus Etiketten der Grolie 105 
x 55 mm 2 gestanzt. Das RF-Etikett wird zur Kennzeich- 
nung von Glasflaschen verwendet. Die Kohasion und 
die Adhasion der Haftkleber sind so gewahlt, das beim 
Entfernen des Etiketts von der Flasche eine Spaltung 
des Etiketts zwischen Deckschicht und Tragerfolie er- 
folgt. An den Stanzlinien wird die Tragerfolie beim Ent- 
fernen des Etiketts mit der Deckschicht nach oben weg- 
gezogen, die Tragerfolie reilit entlang den Stanzlinien 
weiter ein und die Antennenleiterbahn wird zerstort, der 
Transponder funktionsunfahig. 

Beispiel 3: 

[0063] Ein Transponderband bestehend aus einer 
50u.m dicken Polyethylenfolie als Tragerfolie und darauf 
ausgebildeten geatzten Cu-Antennen und damit in elek- 
trischer Verbindung stehenden Chips wird auf der Ober- 
seite mit einem thermoreaktiven Lack und auf der ge- 
genuberliegenden Seite mit einem wasserbasierenden 
Haftkleber selbstklebend beschichtet und mit einem 
110u/n dicken Trennpapier abgedeckt. Das Transpon- 
derband wird in Form von 50 x 50 mm 2 Etiketten ge- 
stanzt. 

[0064] Das RF-Etikett wird zum Verschliefien von 
Briefsendungen verwendet. Die Adhasion und Kohasi- 
on des Haftklebers ist so gewahlt, dali die Folie beim 
Entfernen des Etiketts irreversibel verformt wird, wo- 
durch die Antennengeometrie derart verandert wird, 
daft die Resonanzfrequenz des Transponders verscho- 
ben und die normale Funktionalitat des Transponders 
gestort wird. 

Beispiel 4: 

[0065] Ein Transponderband bestehend aus einer 
100um dicken Polyesterfolie als Tragerfolie und darauf 
ausgebildeten geatzten Cu-Antennen und damit in elek- 
trischer Verbindung stehenden Chips wird auf der Ober- 
seite mit einem thermoreaktiven Lack und auf der ge- 
genuberliegenden Seite partiell mit einem losemittelba- 
sierenden ablosbaren Haftkleber und an der Chipposi- 



tion mit einem losemittelbasierenden permanenten 
Haftkleber selbstklebend beschichtet und mit einem 
57ujti dicken Trennpapier abgedeckt. Das Transpon- 
derband wird in Form von 93 x 47 mm 2 Etiketten ge- 
5 stanzt. 

[0066] Die Adhasion und Kohasion der Haftklebers ist 
so gewahlt, daft zum einen die ruckstandsfreie Entfer- 
nung wesentlicher Telle des Etiketts moglich ist, zum an- 
deren aber der Chip beim Entfernen des Etiketts auf 
to dem Untergrund haften bleibt und von der Antenne ab- 
gerissen und derTransponder funktionsunfahig wird. Ei- 
ne Mehrfachverwendung des Transponders ist dadurch 
nicht moglich. 

15 Beispiel 5: 

[0067] Ein mit einem Kaschierkleber beschichteter 
Transponder bestehend aus einer 36u.m dicken Poly- 
esterfolie, einer darauf ausgebildeten geatzten Al-An- 

20 tenne und einem damit in elektrischer Verbindung ste- 
henden Chip, wird auf die Ruckseite eines Verbundes 
bestehend aus einer 50u.m dicke Polyvinylchloridfolie 
(1), einem losemittel-basierenden Haftkleber und einer 
36^im dicken Trennfolie aufgebracht. Die Polyesterfolie 

25 und die Polyvinylchloridfolie werden gestanzt, partiell 
aufterhalb entlang der Stanzlinien mit einem Kaschier- 
Heiftschmelzkleber beschichtet und mit einer 50ujti dik- 
ken Polyvinylchloridfolie (2) als Deckschicht kaschiert. 
AnschlieBend werden Etiketten mit einem Durchmesser 

30 von 110 mm gestanzt. Das RF-Etikett (Vignette) wird als 
Zugangsberechtigung auf die Innenseite von Wind- 
schutzscheiben geklebt und verwendet. Die Adhasion 
und Kohasion der Kleber ist so gewahlt, daR beim Ent- 
fernen des Etiketts von der Windschutzscheibe Adhasi- 

35 onsbruch an der Windschutzscheibe erfolgt. Beim Ent- 
fernen des Etiketts verbleiben Teile der Polyvinylchlo- 
ridfolie (1) und Tragerfolie auf der Windschutzscheibe 
und rei&en entlang den Stanzlinien weiter ein. bie An- 
tennenleiterbahn wird zerstort, der Transponder funkti- 

40 onsunfahig. 

Beispiel 6: 

[0068] Ein mit einem Haftkleber beschichteter Trans- 
45 ponder bestehend aus einer 36u.m dicken Polyesterfolie 
als Tragerfolie, einer darauf ausgebildeten geatzten A1- 
Antenne und einem damit in elektrischer Verbindung 
stehenden Chip, wird auf die Ruckseite eines Verbun- 
des bestehend aus einer 40ujti dicken Polypropylenfolie 
so (1), einem losemittelbasierenden Haftkleber und einer 
36ujn dicken Trennfolie aufgebracht. Die Tragerfolie 
wird gestanzt, partiell auSerhalb entlang der Stanzlinien 
mit einem Kaschier-Hei&schmelzkleber beschichtet 
und mit einem 40u,m dicken Polypropylenfolie (2) als 
55 Deckschicht kaschiert. AnschlieBend werden Etiketten 
mit einer GroBe von 54 x 86 mm 2 gestanzt. 
[0069] Das RF-Etikett (Vignette) wird als Zugangsbe- 
rechtigung auf die Innenseite von Windschutzscheiben 
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geklebt und verwendet. Die Adhasion und Kohasion des 
Haftklebers ist so gewahlt, daft beim Entfernen des Eti- 
ketts von der Windschutzscheibe Spaltung des Etiketts 
zwischen Tragerfolie und Polypropylenfolie (1) erfolgt. 
Die Tragerfolie wird gemeinsam mit der Deckschicht 
nach oben weggezogen. Die Tragerfolie verbleibt teil- 
weise auf der Polypropylenfolie (1) und 1 reifit beim Ent- 
fernen des Etiketts entlang den Stanzlinien weiter ein 
und die Antennenleiterbahn wird zerstort, der Transpon- 
der funktionsunfahig. 

Beispiel 7: 

[0070] Ein Transponderband bestehend aus einer 
100>m dicken Polyesterfolie als Tragerfolie und darauf 
ausgebildeten geatzten Cu-Antennen und damit in elek- 
trischer Verbindung stehenden Chips wird auf der Ober- 
seite mit einem thermoreaktiven Lack und auf der ge- 
genuberliegenden Seite mit einem losemittelbasieren- 
den Haftkleber selbstklebend beschichtetund mit einem 
57u.m dicken Trennpapier abgedeckt. Die mechanische 
Stabilitat der Tragerfolie wird durch Stanzungen ge- 
schwacht. Das Transponderband wird in Form von 93 x 
47 mm 2 Etiketten gestanzt. , 

[0071] Das RF-Etikett wird zum VerschlieBen von Be- 
haltern verwendet Die Adhasion und Kohasion des 
Haftklebers ist so gewahlt, daft die Tragerfolie beim Ent- 
fernen des Etiketts teilweise auf den Behaltern verbleibt 
und entlang den Stanzlinien weiter einreiftt und die An- 
tennenleiterbahn wird zerstort,, der Transponder wird 
funktionsunfahig. 

[0072] Bei Bedarf kann der Transponder ein- oder 
beidseitig mit Papier oder Folie kaschiert werden. Die 
Stanzungen zur Schwachung der mechanischen Stabi- 
litat erfolgt dann durch alle Schichten (Silikonpapier ver- 
bleibt jedoch ungestanzt). 

Beispiel 8: 

[0073] Ein partiell mit einem Kaschierkleber be- 
schichteter Transponder bestehend aus einer 36|im dik- 
ken Polyesterfolie, einer darauf ausgebildeten geatzten 
Al-Antenne und einem damit in elektrischer Verbindung 
stehenden Chip wird auf einen Verbund bestehend aus 
einem 80u.m dicken Thermopapier und einer 40u.m dik- 
ken Polypropylenfolie auf die Polypropylenfolie aufge- 
bracht. Die Tragerfolie ist zur Schwachung der mecha- 
nischen Stabilitat gestanzt. Anschlieftend werden 
Transponder und Polypropylenfolie vollflachig mit ei- 
nem Kaltsiegelkleber beschichtet und der Verbund zur 
Separierung einzelner Etiketten quer perforiert. Das 
RF-Etikett wird als VerschluBbanderole von Trans port- 
und Aufbewahrungsboxen verwendet. 
[0074] Die Adhasion und Kohasion der Kleber ist so 
gewahlt, dad beim Offnen der Banderole Kohasions- 
bruch erfolgt. Die nicht klebenden Bereiche der Trager- 
folie werden beim Offnen mit der einen Seite der Lasche 
abgehoben, wahrend die klebenden Bereiche der Tra- 



gerfolie auf der anderen Seite der Lasche verbleiben. 
Die Tragerfolie reifit entlang den Stanzlinien weiter ein 
und die Antennenleiterbahn wird zerstort, der Transpon- 
der funktionsunfahig. 
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1. 


Mehrschichtiges Sicherheitsetikett mit mindestens 



einer bedruckbaren Polymerfolie mit einer Dicke 
von 20 u,m bis 250 urn, die einen E-Modul, gemes- 

30 sen nach DIN 53455 bzw. ISO-R527, von 0,1 bis 
4,0 GPa aufweist, als Tragerschicht (2), auf der zu- 
mindest eine Antenne (8) und ein elektrisch damit 
verbundener Chip (9) zur Ausbildung eines 
RFID-Transponders angeordnet sind und wobei auf 

35 der der bedruckbaren Oberflache gegeniiberlie- 
genden Oberflache der Polymerfolie eine erste Kle- 
berschicht (7) ausgebildet ist, deren Haftung auf ei- 
nem zu kennzeichnenden Gegenstand (1) derart 
ist, daft die zum Ablosen erforderliche Kraft grofter 

40 ist als die mechanische Stabilitat der Polymerfolie, 
so daft sich diese beim Versuch des Ablosens vom 
damit gekennzeichneten Gegenstand (1) irrever- 
sibel verformt und dadurch die normale Funktions- 
fahigkeit des RFID-Transponders gestort und/oder 

*5 zerstort wird. 

2. Mehrschichtiger, streifenformiger Sicherheitsan- 
hanger mit einer bedruckbaren Polymerfolie mit ei- 
ner Dicke von 20 um bis 250 urn, die einen E-Modul, 

50 gemessen nach DIN 53455 bzw. ISO-R527, von 0,1 
bis 4,0 GPa aufweist, als streifenfdrmige Trager- 
schicht (2) auf der mindestens eine Antenne (8) und 
ein elektrisch damit verbundener Chip (9) zur Aus- 
bildung eines RFID-Transponders in einem Endbe- 

55 reich des Tragerstreifens (2) angeordnet sind und 
wobei auf der der bedruckbaren Oberflache der Po- 
lymerfolie gegenuberliegenden Oberflache eine er- 
ste Kleberschicht (7) ausgebildet ist, deren Haftung 
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mit sich selbst an einer anderen Stelle des Sicher- 
heitsanhangerstreifens derart ist, daG> die zum L6- 
sen der durch die erste Kleberschicht verbundenen 
Enden des Sicherheitsanhangerstreifens erforder- 
liche Kraft grofier ist als die mechanische Stabilitat 
der Polymerfolie, so daB sich diese beim Versuch 
des Abiosens vom damit gekennzeichneten Ge- 
genstand (1) irreversibel verformt und dadurch die 
normale Funktionsfahigkeit des RFID-Transpon- 
ders gestort und/oder zerstort wird. 

Sicherheitsetikett oder Sicherheitsanhanger nach 
einem der Anspruche 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Antenne (8) des RF ID-Transpon- 
ders auf der mit der ersten Kleberschicht (7) in Kon- 
takt stehenden Oberflache der Tragerschicht (2) 
ausgebildet ist und auch der damit in elektrischer 
Verbindung stehende Chip (9) auf dieser Oberfla- 
che angeordnet ist. 

Sicherheitsetikett Oder Sicherheitsanhanger nach 
einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die bedruckbare Oberflache durch 
eine zusatzliche, mit der Tragerschicht (2) mittels 
einer zweiten Kleberschicht (3) verklebte Deck- 
schicht (4) ausgebildet ist, im Bereich des 
RFID-Transponders die Verbundhaftung zwischen 
der Deckschicht (4) und der Tragerschicht (2) ge- 
ringer ist als in der Umgebung und die mechanische 
Stabilitat der Tragerschicht (2) in den Teilflachen mit 
verringerter Verbundhaftung mit der Deckschicht 
(4) durch Schnittoder Stanzlinien verringert ist. 

Sicherheitsetikett oder Sicherheitsanhanger nach 
Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kohasion der ersten Kleberschicht (7) kleiner oder 
gleich ist wie die Kohasion der zweiten Kleber- 
schicht (3). 

Sicherheitsetikett oder Sicherheitsanhanger nach 
Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Adhasion der zweiten Kleberschicht (3) an der Tra- 
gerschicht (2) und/oder der Deckschicht (4) groBer 
ist wie die Adhasion der ersten Kleberschicht (7) an 
der Tragerschicht (2) und/oder am damit gekenn- 
zeichneten Gegenstand (1). 

Sicherheitsetikett oder Sicherheitsanhanger nach 
einem der Anspruche 4 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Antenne (8) des RFID-Transpon- 
ders entweder auf der mit der ersten Kleberschicht 
(7) in Kontakt stehenden Oberflache der Trager- 
schicht (2) oder auf der mit der zweiten Kleber- 
schicht (3) in Kontakt stehenden Oberflache der 
Tragerschicht (2) oder auf beiden Oberflachen (2) 
der Tragerschicht angeordnet ist und der damit 
elektrisch verbundene Chip (9) entweder auf der 
gleichen Oberflache wie die Antenne (8) oder auf 



der gegeniiberliegenden Oberflache der Trager- 
schicht (2) angeordnet ist. 

8. Sicherheitsetikett oder Sicherheitsanhanger nach 
5 einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die bedruckbare Oberflache durch 
eine zusatzliche, mit der Tragerschicht (2) mittels 
einer zweiten Kleberschicht (3) verklebte Deck- 
schicht (4) ausgebildet ist und keine erste Kleber- 

10 schicht (7) im Bereich des Chips (9) oder eines an- 
deren Teilbereiches des RFID-Transponders vor- 
handen ist und zumindest die mechanische Stabi- 
litat der Tragerschicht (2) in den Teilflachen ohne 
erste Kleberschicht (7) durch Schnitt- oder Stanzli- 

15 nien verringert ist. 

9. Sicherheitsetikett oder Sicherheitsanhanger nach 
Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, da6 die 
Kohasion der ersten Kleberschicht (7) kleiner oder 

20 gleich ist als die Kohasion der zweiten Kleber- 
schicht (3). 

10. Sicherheitsetikett oder Sicherheitsanhanger nach 
Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die 

25 Adhasion der zweiten Kleberschicht (3) an der Tra- 
gerschicht (2) und/oder der Deckschicht (4) kleiner 
ist als die Adhasion der ersten Kleberschicht (7) an 
der Tragerschicht (2) und/oder am damit gekenn- 
zeichneten Gegenstand (1). 

30 

11. Sicherheitsetikett oder Sicherheitsanhanger nach 
einem der Anspruche 8 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Antenne (8) des RFID-Transpon- 
ders entweder auf der mit der ersten Kleberschicht 

35 (7) in Kontakt stehenden Oberflache der Trager- 
schicht (2) oder auf der mit der zweiten Kleber- 
schicht (3) in Kontakt stehenden Oberflache der 
Tragerschicht (2) oder auf beiden Oberflachen der 
Tragerschicht (2) angeordnet ist und der damit elek- 

40 trisch verbundene Chip (9) entweder auf der glei- 
chen Oberflache wie die Antenne (8) oder auf der 
gegenuberliegenden Oberflache der Tragerschicht 
(2) angeordnet ist. 

45 12. Sicherheitsetikett oder Sicherheitsanhanger nach 
einem der Anspruche 3 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zusatzlich eine Polymerfolie (11) mit 
einer inneren Oberflache, die in Kontakt mit der er- 
sten Kleberschicht (7) steht und mit einer auBeren 

so Oberflache vorhanden ist und auf der auBeren 
Oberflache eine dritte Kleberschicht (12) aus einem 
Haftkleber vorhanden ist, auf deren offener Ober- 
flache eine abziehbare Abdeckung angeordnet ist, 
wobei die Kohasion der dritten Kleberschicht (12) 

55 bzw. die Adhasion der dritten Kleberschicht (12) an 
mindestens einer der benachbarten Schichten gro- 
Ber ist als die Kohasion der ersten und/oder zweiten 
Kleberschicht (7,3), bzw. die Adhasion der ersten 
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und/oder zweiten Kleberschicht an mindestens ei- 
ner der jeweils benachbarten Schichten. 

13. Sicherheitsetikett oder Sicherheitsanhanger nach 
einem der Anspruche 3 bis 11, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daft zusatzlich eine Polymerfolie (11) mit 
einer inneren Oberflache, die in Kontakt mit der er- 
sten Kleberschicht (7) steht und mit einer aufteren 
Oberflache vorhanden ist und auf der aufieren 
Oberflache eine dritte Kleberschicht (12) aus einem 10 
Haftkleber vorhanden ist, auf deren offener Ober- 
flache eine abziehbare Abdeckung angeordnet ist, 
wobei die Kohasion der dritten Kleberschicht (12) 
kleiner ist als die Kohasion der ersten Kleberschicht 

(7) und grofter ist als die der zweiten Kleberschicht * 5 
(3), bzw. die Adhasion der dritten Kleberschicht (12) 
an der benachbarten Polymerfolie (11) kleiner ist, 
als die Adhasion der ersten Kleberschicht (7) an 
mindestens einer benachbarten Schicht, und gro- 
wer ist als die Adhasion der zweiten Kleberschicht 20 
(3) an mindestens einer benachbarten Schicht. 

14. Sicherheitsetikett oder Sicherheitsanhanger nach 
einem der Anspruche 1, 3 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die erste Kleberschicht (7) eine Haft- 25 
kleberschicht ist, auf deren offener Oberflache eine 
abziehbare Abdeckung angeordnet ist. 

15. Sicherheitsanhanger nach einem der Anspruche 2 

bis 6, dadurch gekennzeichnet, daft die erste Kle- 30 
berschicht (7) eine kaltsiegelnde Kleberschicht ist. 

16. Sicherheitsetikett oder Sicherheitsanhanger nach 
einem der Anspruche 4 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die zweite Kleberschicht (3) eine Ka- 35 
schierkle berschicht oder eine Heiftschmelzkle ber- 
schicht ist. 

17. Sicherheitsetikett oder Sicherheitsanhanger nach 
einem der Anspruche 7 oder 8, dadurch gekenn- *o 
zeichnet, daft die erste und/oder zweite Kleber- 
schicht (7,3) eine Kaschierkleberschicht oder 
Heiftschmelzkleberschicht ist und die dritte Kleber- 
schicht (12) eine Haftkleberschicht ist, auf deren of- 
fener Oberflache eine abziehbare Abdeckung vor- 45 
handen ist. 

18. Sicherheitsetikett oder Sicherheitsanhanger nach 
einem der Anspruche 4 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft der Chip (9) des RFID-Transponders 50 
auf der mit der zweiten Kleberschicht (3) in Kontakt 
stehenden Oberflache der Tragerschicht (2) befe- 
stigt ist und die der Deckschicht (4) zugewandte 
Oberflache des Chips (8) mittels eines Klebers von 
sehr hoher Klebkraft und Kohasion mit der Deck- 55 
schicht (4) verklebt ist, so daft beim Versuch des 
Entfernen des Sicherheitsetiketts von dem damit 
gekennzeichneten Gegenstand (1) der Chip (9) 
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zusammen mit der Deckschicht (4) von der Trager- 
schicht (2) abgelost und die elektrische Verbindung 
mit der Antenne (8) unterbrochen wird. 

19. Verwendung des Sicherheitsetiketts nach einem 
der Anspruche 7 bis 1 3 als Vignette zur Kennzeich- 
nung von Kraftfahrzeugen und Zutrittsberechti- 
gungskarten. 



Claims 

1. A multilayer security label with at least one imprint- 
able polymer film having a thickness from 20 urn to 
250 urn which exhibits a modulus of elasticity, 
measured in accordance with DIN 53455 or ISO 
R527, from 0.1 GPa to 4.0 GPa by way of backing 
layer (2), on which at least one antenna (8) and a 
chip (9) electrically connected to said antenna are 
arranged for the purpose of forming an RFID trans- 
ponder and wherein on the surface of the polymer 
film situated opposite the imprintable surface a first 
adhesive layer (7) is formed, the adhesion of which 
on an object (1) to be labelled is such that the force 
required for detachment is greater than the me- 
chanical stability of the polymer film, so that the lat- 
ter is irreversibly deformed in the event of an at- 
tempt at detachment from the object (1) labelled 
therewith and thereby the normal functionality of the 
RFID transponder is disrupted and/or destroyed. 

2. A multilayer, strip-shaped security tag with an im- 
printable polymer film having a thickness from 20 
jim to 250 jim which exhibits a modulus of elasticity, 
measured in accordance with DIN 53455 or ISO 
R527, from 0.1 GPa to 4.0 GPa by way of strip- 
shaped backing layer (2), on which at least one an- 
tenna (8) and a chip (9) electrically connected to 
said chip are arranged for the purpose of forming 
an RFID transponder in an end region of the carrier 
strip (2) and wherein on the surface situated oppo- 
site the imprintable surface of the polymer film a first 
adhesive layer (7) is formed, the adhesion of which 
to itself at another point on the security-tag strip is 
such that the force required for disconnecting the 
ends of the security-tag strip which are connected 
by the first adhesive layer is greater than the me- 
chanical stability of the polymer film, so that the lat- 
ter is irreversibly deformed in the event of an at- 
tempt at detachment from the object (1) labelled 
therewith and thereby the normal functionality of the 
RFID transponder is disrupted and/or destroyed. 

3. Security label or security tag according to one of 
Claims 1 or 2, characterised in that the antenna 
(8) of the RFID transponder is formed on the surface 
of the backing layer (2) that is in contact with the 
first adhesive layer (7), ,and the chip (9) which is 
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electrically connected thereto is also arranged on 
this surface. 

4. Security label or security tag according to one of 
Claims 1 to 3, characterised in that the imprintable 
surface is formed by an additional covering layer (4) 
which is adhesion-bonded to the backing layer (2) 
by means of a second adhesive layer (3), in the re- 
gion of the RFID transponder the interlayer adhe- 
sion between the covering layer (4) and the backing 
layer (2) is less than in the surrounding region, and 
the mechanical stability of the backing layer (2) in 
the subareas with diminished interlayer adhesion to 
the covering layer (4) is diminished by cut or 
punched lines. 

5. Security label or security tag according to Claim 4, 
characterised in that the cohesion of the first ad- 
hesive layer (7) is less than or the same as the co- 
hesion of the second adhesive layer (3). 

6. Security label or security tag according to Claim 5, 
characterised in that the cohesion of the second 
adhesive layer (3) on the backing layer (2) and/or 
on the covering layer (4) is greater than the adhe- 
sion of the first adhesive layer (7) on the backing 
layer (2) and/or on the object (1) labelled therewith. 

7. Security label or security tag according to one of 
Claims 4 to 6, characterised in that the antenna 
(8) of the RFID transponder is arranged either on 
the surface of the backing layer (2) that is in contact 
with the first adhesive layer (7) or on the surface of 
the backing layer (2) that is in contact with the sec- 
ond adhesive layer (3) or on both surfaces (2) of the 
backing layer, and the chip (9) which is electrically 
connected thereto is arranged either on the same 
surface as the antenna (8) or on the opposite sur- 
face of the backing layer (2). 

8. Security label or security tag according to one of 
Claims 1 to 3, characterised in that the imprintable 
surface is formed by an additional covering layer (4) 
which is adhesion-bonded to the backing layer (2) 
by means of a second adhesive layer (3), and no 
first adhesive layer (7) is present in the region of the 
chip (9) or of another subregion of the RFID trans- 
ponder, and at least the mechanical stability of the 
backing layer (2) in the subareas without first adhe- 
sive layer (7) is diminished by cut or punched lines. 

9. Security label or security tag according to Claim 8, 
characterised in that the cohesion of the first ad- 
hesive layer (7) is less than or equal to the cohesion 
of the second adhesive layer (3). 

10. Security label or security tag according to Claim 9, 
characterised in that the adhesion of the second 



adhesive layer (3) on the backing layer (2) and/or 
on the covering layer (4) is less than the adhesion 
of the first adhesive layer (7) on the backing layer 
(2) and/or on the object (1) labelled therewith. 

5 

11. Security label or security tag according to one of 
Claims 8 to 10, characterised in that the antenna 
(8) of the RFID transponder is arranged either on 
the surface of the backing layer (2) that is in contact 

10 with the first adhesive layer (7) or on the surface of 
the backing layer (2) that is in contact with the sep- 
ond adhesive layer (3) or on both surfaces of the 
backing layer (2), and the chip (9) which is electri- 
cally connected thereto is arranged either on the 

15 same surface as the antenna (8) or on the opposite 
surface of the backing layer (2). 

12. Security label or security tag according to one of 
Claims 3 to 11, characterised in that in addition a 

20 polymer film (11) having an internal surface which 
is in contact with the first adhesive layer (7) and hav- 
ing an external surface is present, and on the exter- 
nal surface a third adhesive layer (12) consisting of 
a contact adhesive is present, on the exposed sur- 

25 face of which a peelable covering is arranged, the 
cohesion of the third adhesive layer (12) or the ad- 
hesion of the third adhesive layer (12) on at least 
one of the adjacent layers being greater than the 
cohesion of the first and/or second adhesive layer 

30 (7, 3) or the adhesion of the first and/or second ad- 
hesive layer on at least one of the respectively ad- 
jacent layers. 

13. Security label or security tag according to one of 
35 Claims 3 to 11, characterised in that in addition a 

polymer film (11) having an internal surface which 
is in contact with the first adhesive layer (7) and hav- 
ing an external surface is present, and on the exter- 
nal surface a third adhesive layer (12) consisting of 

40 a contact adhesive is present, on the exposed sur- 
face of which a peelable covering is arranged, the 
cohesion of the third adhesive layer (12) being less 
than the cohesion of the first adhesive layer (7) and 
being greater than that of the second adhesive layer 

45 (3), or the adhesion of the third adhesive layer (12) 
on the adjacent polymer film (11) being less than 
the adhesion of the first adhesive layer (7) on at 
least one adjacent layer and being greater than the 
adhesion of the second adhesive layer (3) on at 

50 least one adjacent layer. 

14. Security label or security tag according to one of 
Claims 1 , 3 to 6, characterised in that the first ad- 
hesive layer (7) is a layer of contact adhesive, on 

55 the exposed surface of which a peelable covering 
is arranged. 

1 5. Security tag according to one of Claims 2 to 6, char- 
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acterised in that the first adhesive layer (7) is a 
cold-sealing adhesive layer. 

» 

16. Security label or security tag according to one of 
Claims 4 to 10, characterised in that the second 5 
adhesive layer (3) is a layer of laminating adhesive 

or a layer of hot-melt adhesive. 

17. Security label or security tag according to one of 
Claims 7 or 8, characterised in that the first and/ 10 
or second adhesive layer (7, 3) is a layer of lami- 
nating adhesive or a layer of hot-melt adhesive and 

the third adhesive layer (12) is a layer of contact 
adhesive, on the exposed surface of which a peela- 
ble covering is present. 15 

18. Security label or security tag according to one of 
Claims 4 to 12, characterised in that the chip (9) 
of the RFID transponder is secured to the surface 

of the backing layer (2) that is in contact with the 20 
second adhesive layer (3), and the surface of the 
chip (8) facing towards the covering layer (4) is ad- 
hesion-bonded to the covering layer (4) by means 
of an adhesive of very high adhesive strength and 
cohesion, so that in the event of an attempt at re- 25 
moval of the security label from the object (1) la- 
belled therewith the chip (9) together with the cov- 
ering layer (4) is detached from the backing layer 
(2) and the electrical connection to the antenna (8) 
is interrupted. 30 

19. Use of the security label according to one of Claims 
7 to 1 3 as a vignette for the labelling of motor vehi- 
cles and access-authorisation cards. 

35 

Revendications 

1. Etiquette de securite multicouche comprenant au 
moins une feuille polymere imprimable d'une epais- *o 
seur comprise entre 20 p,m et 250 u.m presentant 

un module d'elasticite compris entre 0,1 et4,0GPa, 
mesure selon DIN 53455 ou ISO-R527, formant une 
couche de support (2), sur faquelle sont disposees 
au moins une antenne (8) et une puce (9) electri- 45 
quement reliee a celle-ci pour constituer un trans- 
pondeur RFID, une premiere couche adhesive (7) 
etant realisee sur la surface de la feuille polymere 
opposee a la surface imprimable, dont I'adhesion a 
un objet (1) a marquer est telle que la force neces- 50 
saire au decollage est superieure a la stabilite me- 
canique de la feuille polymere, de sorte que celle- 
ci est irreversiblement deformee lors de la tentative 
de decollage depuis t'objet (1) ainsi marque, ce qui 
perturbe et/ou detruit la capacity de fonctionnement 55 
normale du transpondeur RFID. 

2. Attache de security multicouche en forme de bande 
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comprenant une feuille polymere imprimable d'une 
epaisseur comprise entre 20 u.m et 250 urn presen- 
tant un module d'elasticite compris entre 0,1 et 4,0 
GPa, mesure selon DIN 53455 ou ISO-R527, for- 
mant une couche de support (2) en forme de bande, 
sur laquelle sont disposees dans une zone d'extre- 
mite de la bande de support (2) au moins une an- 
tenne (8) et une puce (9) electriquement reliee a 
celle-ci pour constituer un transpondeur RFID, une 
premiere couche adhesive (7) etant realisee sur la 
surface de la feuille polymere opposee a la surface 
imprimable, dont I'adhesion a un autre endroit de la 
bande d'attache de securite est telle que la force 
necessaire au decollage des extremites de la ban- 
de d'attache de securite reliees par la premiere cou- 
che adhesive est superieure a la stabilite mecani- 
que de la feuille polymere, de sorte que celle-ci est 
irreversiblement deformee lors de la tentative de 
decollage depuis I'objet (1 ) ainsi marque, ce qui per- 
turbe et/ou detruit la capacite de fonctionnement 
normale du transpondeur RFID. 

3. Etiquette de securite ou attache de securite selon 
la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que 
I'antenne (8) du transpondeur RFID est formee sur 
la surface de la couche de support (2) qui est en 
contact avec la premiere couche adhesive (7) et en 
ce que la puce (9) electriquement associee a celle- 
ci est egalement disposee sur cette surface. 

4. Etiquette de securite ou attache de securite selon 
Tune des revendications 1 a 3, caracterisee en ce 
que la surface imprimable est formee par une cou- 
che de couverture (4) supplemental collee sur la 
couche de support (2) a I'aide d'une deuxieme cou- 
che adhesive (3), I'adhesion de liaison entre la cou- 
che de couverture (4) et la couche de support (2) 
dans la zone du transpondeur RFID etant plus faible 
qu'a la peripheric et la stabilite mecanique de la 
couche de support (2) au niveau des portions de 
surface presentant une adhesion de liaison plus re- 
duite avec la couche de couverture (4) etant reduite 
par des lignes de coupe ou de perforations. 

5. Etiquette de securite ou attache de securite selon 
la revendication 4, caracterisee en ce que la co- 
hesion de la premiere couche adhesive (7) est in- 
ferieure ou egale a la cohesion de la deuxieme cou- 
che adhesive (3). 

6. Etiquette de securite ou attache de securite selon 
la revendication 5, caracterisee en ce que I'adhe- 
sion de la deuxieme couche adhesive (3) a la cou- 
che de support (2) et/ou a la couche de couverture 
(4) est superieure a I'adhesion de la premiere cou- 
che adhesive (7) a la couche de support (2) et/ou a 
I'objet (1) marque parce moyen. 
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7. Etiquette de securite ou attache de securite selon 
Tune des revendications 4 a 6, caracterisee en ce 
que I'antenne (8) du transpondeur RFID est dispo- 
see soit sur la surface de la couche de support (2) 
qui est en contact avec la premiere couche adhesi- 
ve (7), soit sur la surface de la couche de support 
(2) qui est en contact avec la deuxieme couche ad- 
hesive (3), ou encore sur les deux surfaces de la 
couche de support (2), et en ce que la puce (9) elec- 
triquement reliee a celle-ci est disposee soit sur la 
meme surface que I'antenne (8), soit sur la surface 
opposee de la couche de support (2). 

> 

8. Etiquette de securite ou attache de securite selon 
Tune des revendication 1 a 3, caracterisee en ce 
que la surface imprimable est formee par une cou- 
che de couverture (4) supplementaire collee sur la 
couche de support (2) a I'aide d'une deuxieme cou- 
che adhesive (3), et en ce qu*aucune premiere cou- 
che adhesive (7) n'est presente dans la zone de la 
puce (9) ou d'une autre portion de surface du trans- 
pondeur RFID, eten ce qu'au moins la stabilite me- 
canique de la couche de support (2) sur les portions 
de surfaces sans premiere couche adhesive (7) est 
reduite par des lignes de coupe ou de perforations. 

9. Etiquette de securite ou attache de securite selon 
la revendication 8, caracterisee en ce que la co- 
hesion de la premiere couche adhesive (7) est in- 
ferieure ou egale a la cohesion de la deuxieme cou- 
che adhesive (3). 

10. Etiquette de securite ou attache de securite selon 
la revendication 9, caracterisee en ce que I'adhe- 
sion de la deuxieme couche adhesive (3) a la cou- 
che de support (2) et/ou a la couche de couverture 
(4) est inferieure a I'adhesion de la premiere couche 
adhesive (7) a la couche de support (2) et/ou a I'ob- 
jet (1) marque par ce moyen. 

11. Etiquette de securite ou attache de securite selon 
Tune des revendications 8 a 10, caracterisee en 
ce que I'antenne (8) du transpondeur RFID est dis- 
posee soit sur la surface de la couche de support 
(2) qui est en contact avec la premiere couche ad- 
hesive (7), soit sur la surface de la couche de sup- 
port (2) qui est en contact avec la deuxieme couche 
adhesive (3), ou encore sur les deux surfaces de la 
couche de support (2), et en ce que la puce (9) elec- 
triquement reliee a celle-ci est disposee soit sur la 
meme surface que I'antenne (8), soit sur la surface 
opposee de la couche de support (2). 

12. Etiquette de securite ou attache de securite selon 
Tune des revendications 3 a 1 1 , caracterisee en ce 
qu'elle comporte en outre une feuille polymere (11) 
presentant une surface interieure, qui est en con- 
tact avec la premiere couche adhesive (7) et une 



surface exterieure, et en ce qu'une troisieme cou- 
che adhesive (12) autocollante est presente sur la 
surface exterieure, sur la surface ouverte de laquel- 
le est disposee une couverture detachable, la co- 

5 hesion de la troisieme couche adhesive (12), res- 
pectivement I'adhesion de la troisieme couche ad- 
hesive (12) au niveau d'au moins Tune des couches 
voisines est superieure a la cohesion de la premiere 
et/ou de la deuxieme couche adhesive (7, 3), res- 

10 pectivement a I'adhesion de la premiere et/ou de la 
deuxieme couche adhesive au niveau d'au moins 
Tune des couches respectivement voisines. 

13. Etiquette de securite ou attache de security selon 
15 Tune des revendications 3 a 1 1 , caracterisee en ce 

qu'elie comporte en outre une feuille polymere (11) 
presentant une surface interieure, qui est en con- 
tact avec la premiere couche adhesive (7) et une 
surface exterieure, et en ce qu'une troisieme cou- 

20 che adhesive (12) autocollante est presente sur la 
surface exterieure, sur la surface ouverte de laquel- 
le est disposee une couverture detachable, la co- 
hesion de la troisieme couche adhesive (12) etant 
inferieure a la cohesion de la premiere couche ad- 

25 hesive (7) et superieure a celle de la deuxieme cou- 
che adhesive (3), ou bien I'adhesion de la troisieme 
couche adhesive (12) a la feuille polymere (11) voi- 
sine etant inferieure a I'adhesion de la premiere 
couche adhesive (7) a au moins une couche voisi- 

30 ne, et superieure a I'adhesion de la deuxieme cou- 
che adhesive (3) a au moins une couche voisine. 

14. Etiquette de securite ou attache de securite selon 
Tune des revendications 1 et 3 a 6, caracterisee en 

35 ce que la premiere couche autocollante (7) est une 
couche autocollante sur la surface ouverte de la- 
quelle est disposee une couverture detachable. 

15. Attache de securite selon i'une des revendications 
40 2 a 6, caracterisee en ce que la premiere couche 

adhesive (7) est une couche adhesive scellant a 
froid. 

16. Etiquette de securite ou attache de securite selon 
45 I'une des revendications 4 a 10, caracterisee en 

ce que la deuxieme couche adhesive (3) est une 
couche adhesive contrecollee ou une couche ad- 
hesive thermocollante. 

so 17. Etiquette de securite ou attache de securite selon 
la revendication 7 ou 8, caracterisee en ce que la 
premiere et/ou la deuxieme couche adhesive (7, 3) 
est une couche adhesive contrecollee ou une cou- 
che adhesive thermocollante, et en ce que la troi- 
55 si6me couche adhesive (12) est une couche adhe- 
sive autocollante sur la surface ouverte de laquelle 
est disposee une couverture detachable. 
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18. Etiquette de securite ou attache de s6curit6 selon 
Tune des revendications 4 a 12, caracterisee en 
ce que la puce (9) du transpondeur RFID est fixee 
sur la surface de la couche de support (2) qui est 

en contact avec la deuxieme couche adhesive (3), 5 
et en ce que la surface de la puce (8) orientee vers 
la couche de couverture (4) est coilee sur la couche 
de couverture (4) a Paide d'une colle a tres grand 
pouvoir d'adhesion et de cohesion, de telle maniere 
que lors de la tentative de retirer I'etiquette de se- to 
curite de I'objet (1) marque par celle-ci, la puce (9) 
ainsi que la couche de couverture (4) sont deta- 
chers de la couche de support (2) et la liaison elec- 
trique avec Pantenne (8) est interrompue. 

15 

19. Utilisation de I'etiquette de s&curite selon Tune des 
revendications 7 a 13 comme vignettes pour mar- 
quer des v^hicules automobiles et comme cartes 
d'autorisation d'acces. 
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